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ONATPAN® BEYAZ STANDART ALCI LEVHA TiP A

1. URETICi BILGILERi

% Uretici: ONPO Madencilik ins. San ve Tic. A. S.

% Uretim Yeri: Bala Yolu Uzeri 20.km Cavuslu Kéyii Dumlutepe Mevkii Bala/ANKARA
+ Telefon Yeri: 0312 887 91 91

++ Faks: 0312 887 90 09

% Merkez: Turgut Ozal Bulvari No: 6 06070 iskitler / ANKARA

+» Telefon: 0312 384 3097

«* Faks: 0312 342 32 27

2. URUN TANIMI

% Uriin Ticari Adi: ONATPAN Beyaz o Ozellikleri
ONATPAN Beyaz Standart Algi Levha Tip A,
gérinen yiziine uygun algl siva veya uygun * A2-s1d0sinifiyanmaz malzeme
dekoratif bir kaplama yapilabilen alci levhadir. * Yiksek mukavemet
e Temiz, hizli ve kolay montaj sayesinde
¢ Kullanim amaci / amaglar iscilik ve zamandan tasarruf saglar.

e Kesimi ve uygulamasi ¢ok kolaydir.

e Yiiksek saflikta dogal algi tasI sayesinde
daha hafif, daha sert, dayanimi ve
islenebilirligi daha yuksektir

e Her iki yuzi, levhaya esneklik ve yliksek
dayanim saglayan 6zel karton kagit ile
kaphdir.

Duvarlarda kuru ylizey tabakasi olarak,
tavanlarda kaplama tabakasi veya asma tavan
olarak, bélme duvar olarak, tasiyici kolon ve
kirislerde giydirme olarak kullanilabilen alci
levhadir.

insaat dekorasyon islerinde kullanilarak estetik
ve dogal gériniim sunar.

Konforlu ortam sunar. +» Referans Standart: TS EN 520 + Al
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3. KiMYASAL iCERIK Q
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Agrega lgerigi % 0 g
Kimyasal Katki icerigi %0-0,5 é
B
Kalsiyum Siilfat icerigi % 95- 100 5
5
g
Bilesenler: Kalsiyum siilfat dihidrat, nisasta, §
akiskanlastirici, koplik ajani, tutkal, donma geciktirici, g
cam elyafi, karton kagit o
4. TEKNIK OZELLIKLER
REFERANS ONAT ALCI TEST
STANDART STANDARDI METODU
900/ (0) ; (-4) 899-900 TS EN 520+A1
Genislik (mm)
1200/ (0) ; (-4) 1199-1200 TS EN 520+A1
1800; (0) ; (-4) (0); (-1) TS EN 520+A1
Uzunluk (mm)
2000- 3000 ; (0) ; (-4) (0); (-1) TS EN 520+A1
9,5; (-0,5) (0); (-0,1) TS EN 520+A1
12,5;(-0,5) (0); (-0,1) TS EN 520+A1
Kalinlik (mm)
15; (-0,5) (0); (-0,1) TS EN 520+A1
Kisa Kenarlarin Diklikten Max. 2,5 Max.1 TS EN 520+A1
Sapmasi (mm/m)
inceltme Derinligi (mm) 0,6;2,5 1,2;2,0 TS EN 520+A1
inceltme Genisligi (mm) 40-80 45-55 TS EN 520+A1
Yangina Tepki Sinifi A2 —-s1d0 A2 —s1d0 TS EN 520+A1
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REFERANS ONAT ALCI TEST METODU

STANDART STANDARDI
Egilmede Kirilma Yiikii (N) >160 >200 TS EN 520+A1
/ Kisa Kenar
9,5mm Dogrultusunda
Egilmede Kirilma Yiikii (N) >400 >450 TS EN 520+A1
/ Uzun Kenar
Dogrultusunda
Egilmede Kinlma Yiikii (N) >210 >250 TS EN 520+A1
/ Kisa Kenar
12,5mm Dogrultusunda
Egilmede Kirilma Yiikii (N) >550 >580 TS EN 520+A1
/ Uzun Kenar
Dogrultusunda
Egilmede Kinlma Yiikii (N) >250 >300 TS EN 520+A1
/ Kisa Kenar
15mm Dogrultusunda
Egilmede Kirilma Yiikii (N) >650 >710 TS EN 520+A1
/ Uzun Kenar
Dogrultusunda

Kenar Tipi Kat Kenar

inceltilmis Kenar

Isil iletkenlik (W/m.K) 0,24

Su Buhari Gegisine Direng Katsayisi 10
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5. UYGULAMA

ONATPAN Beyaz, metal veya ahsap iskelet
Uzerine levha kalinligina gore uygun vida
ile uygulanir.

Mevcut durumdaki duvar Uzerine ise
YAPONAT yapistirma algisi ile uygulanir.
inceltilmis uzun kenarlari sayesinde,
birlesim bolgelerinde DERZONAT derz
dolgu algisi kullanilarak pliriizsiiz ve
diizglin ylzey elde edilir.

6. UYARILAR

ONATPAN Beyaz ic mekanlarda kullanima
uygundur.

Devamli neme maruz kalan alanlarda
kullanilmamalidir.

Malzeme ve ortam sicakhgi 4 °C’'nin
altinda olmamalidir.

7. DEPOLAMA

Levhalarin depolanacagi zeminin, levha
yukinU tastyabilecegine dikkat edilmelidir.
Algi levhalar diiz bir zeminde
stoklanmalidir.

Zeminle temas etmemelidir.

Levhalar depolanirken, kenar ve
koselerinin zarar grmemesine dikkat
edilmelidir.

Tasirken sehim yapmayacak sekilde
kenarlarindan tutulmali ve mutlaka forklift
yardimi ile yerlestirilmelidir.

Uygulama yapmadan 6nce, levhalar suya,
neme ve direkt glines i1sigina karsi
korunmalidir.

Stoklama yapilirken paketleme sekli
bozulmamal, takoz araliklari teslimatta
gelen araliklarda olmalidir.
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